





《移动式粮食干燥机作业规范》



编制说明






标准编制组  



2

一、工作简况
（一）任务来源
本团体标准《移动式粮食干燥机作业规范》由农业农村部南京农业机械化研究所提出，江苏省农业工程学会归口管理。依据国家六部委《关于加快粮食产地烘干能力建设的意见》、2025年中央一号文件关于农业防灾减灾、粮食产后减损相关工作要求立项制定。
当前我国粮食烘干机械化仍存在短板，移动式粮食干燥机凭借可跨区作业、无需固定建设用地、应急抢烘能力强等优势，在田间粮食烘干、灾害天气应急处置中应用规模逐年扩大。目前国内尚无针对移动式粮食干燥机的专属作业规范，行业操作流程、设备管理、安全管控、粮食品质管控缺乏统一依据，因此立项编制本团体标准，填补标准空白，规范设备全流程作业行为。
本标准立项编号：T/JSAE XXXX—20XX，计划于XXXX年XX月发布、XXXX年XX月实施。
（二）协助单位
[bookmark: _GoBack]本标准主要协作及起草单位：农业农村部南京农业机械化研究所、中国农业科学院农产品加工研究所、农业农村部农业机械化总站、山东优诺科农业机械制造有限公司。
[bookmark: heading_4]（三）主要工作过程
1.前期调研与资料收集
编制组梳理国内外粮食干燥设备相关标准，包括GB/T 6970、GB/T 16714、GB/T 46299、GB/T 36865、LS/T 1205、NY/T 464等现行国家、行业标准；走访山东、河南、河北等移动式烘干机主要应用区域，调研农机合作社、种粮大户、烘干作业服务组织的实操现状、现存问题、使用诉求；同时收集设备运行参数、故障案例、品质检测数据，明确标准编制核心方向。
2.立项申报
完成团体标准立项申请书编制，向江苏省农业工程学会提交立项材料、标准初稿，完成立项评审，确定标准编制整体框架与技术内容。
3.标准草案编制
结合调研数据、现行标准、设备实测结果，按照GB/T 1.1—2020要求，完成《移动式粮食干燥机作业规范》草案编写，划分范围、术语、总体要求、作业流程、附属设备操作、转场、安全、维保、管理制度等章节，确定各项技术指标与操作要求。
4.试验验证与内容完善
依托合作企业与试验基地，对标准中工艺参数、设备运行指标、安全要求、附属设备（螺旋输送机、除尘系统）等内容开展现场试验验证；重点核验螺旋输送机运行参数、粮食破碎率、设备温升值、热风波动值、转场运输限制等指标，修正不合理条款，形成征求意见稿。
5.意见征集与修改
面向农机管理部门、设备生产企业、一线作业人员、粮油检测机构开展定向+公开征求意见，汇总反馈意见并逐条研讨、修改完善，形成标准送审稿。
6.技术审查与报批
组织行业专家召开技术审查会，对标准格式、技术指标、实操性、标准协调性进行审查；根据专家意见完成最终修改，形成报批稿，完成报批流程。
[bookmark: heading_5]（四）主要起草人及其所做工作
1.王刚（中国农业科学院农产品加工研究所，副研究员）：牵头草案编写、试验方案设计、编制说明撰写；
2.王建楠（农业农村部南京农业机械化研究所，研究员）：国内外标准检索、现场调研、机械类条款编制；
3.张林娜（农业农村部农业机械化总站，高级工程师）：管理制度、人员培训、宣贯方案编制；
4.李景超（山东优诺科农业机械制造有限公司）：设备实操、维保、转场、热源系统条款编制，提供实测数据；
5.杨博磊、邰博文、齐珊珊、李玮琪、颜建春、魏海：分别参与文本校对、试验检测、数据整理、格式规范、附录表格设计等工作。
二、标准编制原则和主要内容的论据
[bookmark: heading_7]（一）编制原则
1.合规性原则
严格遵循GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》编制，所有技术条款、操作要求均符合国家、行业现行强制性标准与推荐性标准，保证标准体系协调统一。
2.实用性与可操作性原则
立足移动式粮食干燥机可转场、田间作业、应急抢烘的使用特点，条款贴合一线作业场景，操作流程简洁明确，参数指标兼顾不同规模作业主体，兼顾大型服务组织与个体农户使用需求。
3.安全性优先原则
针对移动式设备转场、野外作业、燃油/生物质双热源、密闭烘干仓等安全风险点，强化防火、防机械伤害、防触电、有限空间作业等要求，构建全流程安全管控体系。
4.先进性与协调性原则
结合当前粮食烘干新技术、清洁热源应用趋势，参考GB/T 46299《粮油机械 连续循环式粮食干燥机》、GB/T 36865《粮油机械 螺旋输送机》等国标指标，同时衔接现有粮食烘干操作规程，不与现行标准冲突，形成互补体系。
5.品质管控原则
围绕小麦、玉米、稻谷三大主粮，明确烘干前后水分、爆腰率、裂纹、破碎率、热损伤粒等品质指标，保障烘干后粮食品质符合粮油检验相关标准。
[bookmark: heading_8]（二）标准主要内容及编制论据
本标准共设置14个主体章节+2个规范性附录，核心内容及编制依据如下：
1.范围
明确本标准适用于燃油、生物质双热源牵引式移动式粮食干燥机的作业、维护与管理，界定标准适用设备类型、应用场景，区别于固定式粮食烘干机，依据调研中设备主流应用形式确定。
2.规范性引用文件
共引用11项国家、行业标准，涵盖粮油检验、粮食干燥机、螺旋输送机、热风炉、安全规程等，所有引用文件均为现行有效版本，是本标准技术指标、检验方法的直接依据。
3.术语和定义
界定移动式粮食干燥机、降水幅度、安全储存水分、燃油热风系统、生物质热风系统5项核心术语，定义参考GB/T 14095、GB/T 16714等通用粮油机械术语，结合移动式设备特征补充完善，表述统一、无歧义。
4.总体要求
规定设备系统构成、工艺流程、核心技术参数。处理量设定为10 t/d～50 t/d，结合国内中小型移动式烘干机主流机型确定；降水幅度、进机含杂率、热风温度波动、出机粮温等指标，参考GB/T 46299及大量现场烘干试验数据制定，兼顾烘干效率与粮食品质。
5.作业前准备
分为场地安置、电气、双热源、机械传动、安全装置五大检查模块。电气接地电阻、漏电保护器参数执行电气安全通用要求；螺旋输送机、传动部件张紧度、轴承润滑等要求，依据GB/T 36865《粮油机械 螺旋输送机》及设备维保经验制定；烘干仓强制通风≥30 min，依据GB/T 28668粮食烘干有限空间、粉尘防爆安全要求。
6.作业操作、双热源专项操作
明确整机启停顺序、运行监控、临时/长期停机流程；分别规范燃油、生物质两种热源的点火、运行、停机操作，区分两类热源的差异化风险点，操作流程来自现场实操总结与热风炉相关规范（NY/T 464）。
7.附属设备操作
重点修订螺旋输送机条款，全部依据GB/T 36865-2018《粮油机械 螺旋输送机》制定：限定设备倾角≤20°、输送线速度、粮食破碎率增值≤0.2%，同时规范除尘系统、水分在线检测仪运行与校准要求。
8.转场操作
为移动式设备专属章节，规定转场前降温、清料、闭锁要求，以及牵引速度、外形尺寸限制等运输指标，参考农机道路运输相关规定与设备结构参数制定。
9.安全注意事项
梳理人员上岗、防火、防机械伤害、有限空间作业、设备检修等安全条款，整合粮食烘干安全规范、农机安全通用要求，针对野外、跨区作业场景强化安全管控。
10.烘后粮食品质要求
水分不均匀、玉米裂纹率、稻谷爆腰率、破碎率、热损伤粒等指标，对标GB/T 46299、GB/T 5491/5492/5494/5496粮油检验标准，所有检验方法均引用现行国标。
11.维护保养
划分每日、定期（每60 h）、长期存放三类维保要求，螺旋叶片、机槽、轴承等维保内容结合GB/T 36865及设备厂家维保规范制定，周期依据设备损耗规律确定。
12.管理制度
明确岗位责任、安全检查、人员培训、生产记录、应急演练等要求，适配农机作业组织日常管理模式。
13.附录
设置粮食品质检验表、生产运行记录表两个规范性附录，表格字段结合现场检测、台账管理需求设计，方便一线人员使用。
（3） [bookmark: heading_9]本标准解决的主要问题
填补国内移动式粮食干燥机专属作业规范的标准空白，统一设备全流程操作要求；规范场地安置、转场运输、野外作业等移动式设备特有操作，消除转场、野外作业安全隐患；统一不同粮食品种的烘干工艺、温度、降水等参数，解决各地操作不统一、粮食品质波动问题；明确螺旋输送机、除尘等附属设备运行指标，规范设备维保流程，延长设备使用寿命；建立标准化台账与品质检验体系，实现作业过程可追溯、品质可管控。
三、主要试验（或验证）的分析、综述报告、技术经济论证、预期的经济效果
[bookmark: heading_11]（一）试验验证情况
编制组联合设备生产企业、试验基地开展多批次现场验证试验：
1.工艺参数验证：
针对小麦、玉米、稻谷三大主粮，在不同初始水分、环境温度下开展烘干试验，验证降水幅度、热风温度波动、出机粮温等指标，所有参数均满足烘干效率与粮食品质双重要求。
2.附属设备验证：
按照GB/T 36865要求测试螺旋输送机，倾角、线速度、破碎率、轴承温升、噪声等指标均达标，条款具备实操性。
3.安全与转场验证：
模拟田间、道路转场、突发停机、点火故障等场景，验证安全操作、应急处置条款的合理性。
4.维保周期验证：
跟踪设备连续运行状态，确定每日、每60 h维保节点，维保要求匹配设备损耗规律。
[bookmark: heading_12]（二）技术论证
本标准技术体系成熟，所采用的工艺、操作、维保方法均为行业通用成熟技术；各项指标均参考现行国家、行业标准+现场实测数据确定，技术门槛适中，全国各类作业主体均可落地执行。标准区分燃油、生物质两类清洁热源，契合当前农业绿色发展、秸秆资源化利用的技术方向。
[bookmark: heading_13]（三）经济、社会、生态预期效果
标准实施后，统一作业流程与工艺参数，可将粮食烘干损耗进一步降低，减少霉变、破碎、爆腰等损失；标准化维保可降低设备故障率、延长设备使用寿命，减少维修成本；规范转场与运输要求，降低设备运输损坏风险，整体提升种粮大户、农机合作社、烘干服务组织的经营收益。
统一作业规范，提升操作人员专业水平，减少机械伤害、火灾、触电等安全事故；强化移动式烘干机应急抢烘能力，在灾害天气下保障粮食安全，夯实粮食产后减损工作基础；推动粮食烘干行业专业化、标准化发展。
规范生物质燃料使用、除尘系统运行，促进秸秆等农业废弃物资源化利用，降低粉尘与废气排放，助力粮食烘干环节绿色低碳发展。
四、与国际、国外对比情况
国外标准多以设备制造、通用安全为主，暂无专门针对牵引式移动式粮食干燥机全流程作业的专项规范。
我国现有GB/T 16714、GB/T 46299、LS/T 1205等标准主要针对固定式烘干机。本标准立足我国田间作业、跨区应急、中小规模烘干的国情，聚焦移动式设备转场、野外作业、双热源使用三大独有场景，填补细分领域空白，标准内容贴合国内产业现状，整体水平达到国内先进，可与国际相关标准形成互补。
五、与现行相关法律、法规和强制性国家标准的关系
本文件与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
六、重大分歧意见的处理过程及依据
无
七、涉及相关知识产权的有关说明
无
八、贯彻团体标准的要求和措施建议
[bookmark: heading_19]（一）组织措施
标准发布后，由江苏省农业工程学会联合各起草单位，组建宣贯培训工作组；联动各地农业农村部门、农机推广站、农机合作社，分区域开展标准培训；遴选典型企业、作业基地作为标准应用示范点，以点带面推广落地。
[bookmark: heading_20]（二）技术措施
编制标准解读手册、实操短视频、培训课件，简化一线人员学习难度；结合设备出厂培训、年度农机检修，同步宣贯本标准操作与维保要求；建立技术答疑渠道，及时解决标准应用过程中的实操问题。
[bookmark: heading_21]（三）实施过渡办法
标准发布后设置6个月过渡期，过渡期内以宣传、培训、试点为主；过渡期结束后，推动本标准与农机作业服务、设备补贴、安全检查等工作衔接；长期跟踪标准应用效果，收集使用反馈，为后续标准修订积累数据。
九、代替或废止现行有关标准的建议
无
十、其他应予以说明的事项
无
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